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(§) Anlage zum Warmwalzen von band- Oder tafelfbrmigem Walzgut. 



@ Eine Warm walzanl age weist wenigstens ein zwischen 
einem vorderen und einem hinteren Reversierhaspel (3, 4) 
angeordnetes, reversierbares Fertiggerust (2) und eine 
Schopfschere (6) auf, die mit einer oberen und einer unteren 
Messerwalze (7, 8) versehen ist. 

Urn das Walzgut auch zwischen den Fertigstichen 
schopfen zu konnen, ist die Schopfschere (6) zwischen dem 
Fertiggerust (2) und dem hinteren Reversierhaspel (4) vor- 
gesehen, wobei auf der unteren Messerwalze (8) der 

^ Schopfschere (6) eine achsparallele Stutzrolle (11) fur das 

^ Walzgut drehbar gelagert ist. 
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Anlage zum Warmwalzen von band- oder 
taf elf ormigem Walzgut 



Die Erf indung bezieht sich auf eine Anlage zum Warm- 
walzen von band- oder taf elf ormigem Walzgut mit we nigs tens 
einem zwischen einem vorderen und einem hinteren Rever- 
sierhaspel angeordneten, reversierbaren Fertiggeriist und 
mat einer Schopfschere, die eine obere und eine untere 
Messerwalze aufweist. 

Da das zu walzende Band nur dann storungsfrei in ein 
Walzgeriist eingeftihrt werden kann, wenn der Bandanfang 
bzw. das Bandende entsprechend ausgebildet ist, werden 
in den Walzanlagen sogenannte Schopf scheren eingesetzt, 
die den Bandanfang bzw. das Bandende entsprechend be- 
schneiden. Um das Walzgut zum Beschneiden nicht abbremsen 

zu mttssen, werden die Schopf setter en mit Messerwalzen aus- 
gerustet, die «it einer an die Walzgutgeschwindigkeit an- 
gepaBten Umf angsgeschwindigkeit angetrieben werden konnen, 
so daB wahrend des Schnittes die Messer der Schere mit 
dem Walzgut mitbewegt werden konnen. 

Bei ublichen Anordnungen vird die Schopfschere vor 

dem vorderen Reversierhaspel fur das Fertiggerust ange- 
ordnet. Diese Scherenanordnung hat jedoch den Nachteil, 
daB bei einer nicht gunstigen Schopf ausbildung am Band- 
anfang oder -ende wahrend der Fertigstiche das Warmband 
nicht mehr beschnitten werden kann. Dies ware nur moglich, 
wenn die Schopfschere zwischen dem Reversiergerust und 

dem Reversierhaspel angeordnet werden konnte , was bei 
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den bekannten Schopf scheren jedoch nicht der Fall ist, 
veil im Bereich der Schopfschere keine Absttrtzungsmoglich- 
keit fur das Warmband vorhanden ist und im Geriistbe- 
. reich groBe Abstande fur die Rollgangsrollen konstruktions- 
bedingt sind. 

Bei einer nicht reversierbaren FertigwalzstraBe 
ist es zwar bekannt (DE-OS 3 030 382), das in einer Vor- 
walzstraBe vorgewalzte Band auf einem Haspel aufzu- 
wickeln und nach einem seitlichen Verscbieben des Haspels 
einer seitlich neben der VorwalzstraBe angeordneten, gegen- 
sinnig zu durchlauf enden FertigwalzstraBe zuzufiihren, wo- 
bei zwischen dem Haspel und der FertigwalzstraBe eine 
Schopfschere angeordnet ist, doch kann eine solche Schopf- 
scherenanordnung bei nicht reservierbaren Fertigwalz- 
straBen keine Losung fiir das bei Revesiergerusten an- 
stehende Problem nahelegen, -well die bekannten Schopf- 
scheren eben keine Unterstutzung des Bandes erlauben, so 
daB fur eine ausreidiende Bandunterstiitzung eine ent- 
sprechende Rollgangslange vor und hinter der Schere er- 
forderlich wird, was den Abstand zwischen dem Reversier- 
haspel und dem Fertiggeriist auf ein nicht tragbares 
MaB erhoht. 

Urn zwischen zv/ei einer Querteilanlage mit 
rotierenden Messerwalzen vor- und nachgeordnete Band- 
fiihrungen eine zusatzliche Bandunterstiitzung sicherzu- 
stellen, ist es bekannt (FR-PS 1 367 812), die Messer- 
welle unterhalb des Banddurchlauf es mit einer tangen- 
tialen Stiitzflache zu versehen, die mit der Messerwelle 
gegen die Bandunterseite angestellt werden kann. Diese 
Konstruktion bedingt wegen der der Hohe nach verstell- 
baren Lagerung der unteren Messerwalze einen erheblichen 
Auf wand mit dem Nachteil, daB wegen der tangential ver- 
laufenden Stiitzflache eine genaue Drehstellung der 
Messerwalze fiir ein flachiges Abstiitzen des Bandes 
zwingend vorausgesetzt werden muB. Abgesehen davon, daB 
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auf Grund der vor- und nachgeordne ten Bandf iihrungen eine 
solche Schere nicht als Schopfschere eingesetzt werden 
kann, wird durch die vor- und nachgeordneten Bandf iihrungen 
die Abstiitzlange fur das Band in einer Weise verlangert, 
5 die eine VergroBerung des Abstandes zwischen den dieser 
Schere vor- und nachgeordneten Bearbeitungseinheiten er- 
gibt. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, 
diese Mangel zu vermeiden und eine Anlage zum Warmwalzen 
10 von band- oder taf elf ormigem Walzgut der eingangs ge- 

schilderten Art so zu verbessern, daB bei einem Auftreten 

von ungiinstigen S chop fausbil dung en das Band a.uch zwischen 
den Fertigstichen geschopft werden kann. 

Die Erfindung lost die gest elite Aufgabe dadurch, 
15 daB die Schopfschere zwischen dem Fertiggerust und dem 
vorzugsweise hinteren Reversierhaspel vorgesehen ist und 
daS auf der unteren Messerwalze der Schopfschere eine achs- 

parallele Stutzrolle fur das Walzgut drehbai? gelagert ist. 

Durch das Vorsehen einer auf der unteren Messer- 
20 walze gelagerten Stutzrolle ftir das Walzgut kann das 
Walzgut auch im Bereich der Schopfschere gut gefuhrt 
werden, ohne daB der Scherenbetrieb behindert wird. Wird 

namlich ftir den Schneidvorgang die untere Messerwalze an- 
getrieben, so wird die Stutzrolle mit der Messerwalze aus 
25 dem Bereich des Walzgutes herausgedreht , urn ?latz fur den 
Messereingriff zu schaffen. Unmittelbar nach dem Schnitt 
gelangt die Stutzrolle nach einer vollen Umdrehung der 
Messerwalze wieder in den Bereich des Walzgutes, das 
nach dem Schnitt in gleicher Weise wie vorher gefuhrt 

30 werden kann. Die Anordnung der Schopfschere ist folglich 
nicht an eine moglichst nahe an die Schopfschere heran- 
reichende Abstutzung und Fuhrung des Walzgutes gebunden, 
so daB die Schopfschere auch zwischen dem Reversier- 
haspel und dem Fertiggerlist angeordnet werden kann, ohne 

35 den Abstand zwischen dem Reversierhaspel und dem Geriist 
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in unerwiinsclrter Weise entscheidend vergroBern zu mussen. 
Damit ist ein Beschneiden des Warmbandes auch zwischen 

den einzelen 'Fertigstichen moglich, und zwar sowohl am 

Bandanfang als audi am Bandende. 

Besondere Vorteile bietet dabei die Anordnung der 
Schopfschere zwischen dem hinteren Reversierhaspel und dem 
vorgeordneten Fertiggerust , weil mit der dem Fertiggeriist 
nachgeordneten Schopfschere auch das vordere und hintere 
Ende des f ertiggewalzten Bandes beschnit ten werden kann, 
was sonst nur mit einer gesonderten Schere ermoglicht wird. 

Die StUtzrolle auf der unteren Messerwalze der Schopf- 
schere kann in gleicher Weise vie die ubrigen Rollen des 
fur den Walzguttransport vorgesehenen Rollganges ausgebil- 
det werden. Urn beziiglich der Rollgangsrollen keinen Unter- 
schied zu machen, kann die Stiitzrolle auch angetrieben 
werden. Wegen der Stiitzrollenlagerung auf der Messer- 
walze und der Messerwalzendrehung wahrend des Schneidvor- 
ganges muB der Antrieb der Stiitzrolle jedoch iiber eine 
Gelenkwelle erfolgen. Damit die Gelenkwelle nlcht teles- 
kopisch ausgebildet werden muB, kann die Stiitzrolle in 
weiterer Ausbildung der Erfindung xiber eine Gelenkwelle 
mit einer zur Messerwalze koaxialen Antriebswelle verbun- 
den werden. Da die Antriebswelle koaxial zur Drehachse 
der Messerwalze verlauft, wird die Gelenkwelle bei einer 
Verdrehung der Messerwalze entlang eines geraden Kreis- 
kegels bewegt, so daB keine Langenanderung erforderlich 
ist. 

In der Zeichnung ist der Erf indungsge gens t and bei- 
spielsweise dargestellt* Es zeigen 

Fig. 1 eine erf indungsgemaBe Anlage zum Warmwalzen von 
band- oder taf elf ormigem Walzgut in einer sche- 
matischen Seitenansicht , 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch die untere Messerwalze 
der Schopfschere in einem grofleren MaBstab und 
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Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III-III der Fig. 2. 

Gemafi der Fig. 1 besteht die dargestellte Anlage zum 
Warmwalzen von band- oder taf elf ormigem walzgut aus einem 
Vorgerust 1 und zwei unmittelbar hintereinander ange- 
5 ordneten Fertiggeriisten 2, denen ein als Warmhaspel aus- 
gebildeter Reversierhaspel 3 vorgeordnet und ein gleich 
aufgebauter Reversierhaspel 4 nachgeordnet ist. Die An- 

ordnung l s ± dabei so getroff en , daB das Vorgerust 1 so nab 
wie moglich an den Reversierhaspel 3 herangeriickt ist, da- 
0 mit die Geruste 1 und 2 von einem wahlweisen Einzelbetrieb 
auf einen gemeinsamen Betrieb bzw. einen Tandembetrieb um- 
gestellt werden konnen. 

Damit das zu walzende Band, das auf einem Rollgang 5 
durcb die Walzanlage gefordert wird, auch zwischen den 

5 einzelnen Fertigstichen der Fertiggeriiste 2 beschnitten 
werden kann, urn ungiinstige Schopfausbildungen beim Fertig- 
walzen beriicksichtigen zu konnen, ist zwischen dem hin- 
teren der beiden Fertiggeriiste 2 und dem hinteren Rever- 
sierhaspel A eine Schopfschere 6 vorgeseben, die eine 

O obere und eine untere Messerwalze 7 und 8 aufweist. 

Diese Jewells mit einem Messer 9 bestuckten Messerwalzen 
7 und 8 konnen mit einer an die Durchlaufgeschwindigkeit 
des Walzgutes angepafiten Umf angsgeschwindigkeit ange- 
trieben werden, so daB die Messer 9 wahrend des Schnittes 

> mit dem Walzgut mitbewegt werden. 

Urn im Bereich der Schopischere 6 eine hinsichtlich 
des Rollganges 5 gleichwertige Fuhrung fur das Warmband 
10 zu erhalten, was bei einer Scherenanordnung im un- 
mittelbaren AnschluB an ein Fertiggeriist von besonderer 
Bedeutung ist, ist auf der unteren Messerwalze 8 eine 
Sttltzrolle 11 fur das Warmband 10 drehbar gelagert. Diese 
Stiitzrolle 11 kann entsprechend den Rollen des Rollgan- 
ges 5 ausgebildet werden und liegt vorzugsweise dia- 
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metral gegenuber dem Messer 9 der Messervalze 8. In der 
RuhesteEung der Schopfschere befindet sich demnach die 
Stutzrolle 11 in ihrer in den Fig. 2 und 3 dargestellten 
Arbeitslage. Werden die Messerwalzen 7 und 8 fur einen 
5 Schopfvorgang angetrieben, so wird die Stutzrolle 11 bei 
der Drehung der Messerwalze 8 aus dem Bereich des Warm- 
bandes 10 nach unten weggedreht, um Platz fiir den Messer- 
eingriff zu machen. Nach einer vollen Umdrehung der Messer- 
walze 8 wird wiederum die Arbeitslage der Stutzrolle 11 

10 erreicht. Mit der zusatzlichen Abstiitzung des Warmbandes 
10 durch die Stutzrolle 11 wird die problemlose An- 
ordnung der Schopfschere 6 zwiscben den Fertiggertisten 2 
und einem der Reversierhaspel 3 Oder 4 ermcglicht , ohne 
daS der Abstand zwiscben Fertiggeriist und Reversier- 

15 haspel wesentlich vergroSert werden miiBte* well die Stutz- 
rolle 11 als Rolle des Rollganges zwiscben dem hinteren 
Reversierhaspel 4 und dem vorgeordneten Fertiggeriist den 
sonst durch die Schere vorgegebenen Abstand "Liberbrlickt. 
Obwohl mit der Anordnung der Scbopfschere 6 zwischen 

20 dem vorderen Reversierhaspel 3 und dem ahschliefienden 

Fertiggeriist 2 eine Beschneidung des Warmbandes zwiscben 
den einzelnen Fertigstichen moglich ware, ergibt sich 
. bei einer Anordnung der Scbopfschere zwischen den Fertig- 
gertisten 2 und dem hinteren Reversierhaspel 4 der zu- 

25 satzliche Vorteil, daS auch das bereits f ertiggewalzte 
Band an seinem vorderen und hinteren Ende beschnitten 
werden kann. 

Vie der Fig. 2 entnommen werden kann, kann die Stutz- 
rolle 11 auch iiber eine Gelenkwelle 12 angetrieben 
30 werden. 1st dabei die Gelenkwelle 12 mit einer zur Messer- 
walze 8 koaxialen Antriebswelle verbunden, so ergibt 
sich bei einer Verdrehung der Messerwalze 8 keine Langen- 
anderung fiir die Gelenkwelle 12, was besonders einfache 
Konstruktionsverhaltnisse sicherstellt . 
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Patentanspriiche : 



1 . Anlage zum "Warmwalzen von band- oder "taf el- 
formigem Walzgut mit wenigstens einem zwischen einem 
vorderen und einem hinteren Reversierhaspel (3 f 4) 
angeordneten, reversierbaren Fertiggeriist (2) und mit 

5 einer Schopfschere (6), die eine obere und eine untere 
Messerwalze (7, 8) aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schopfschere (6) zwischen dem Fertiggeriist (2) 
und dem vorzugsweise hinteren Reversierhaspel (4) vor- 
gesehen ist und daB auf der unteren Messerwalze (8) 
10 der Schopfschere (6) eine achsparallele Stutzrolle (11) 

fiir das Walzgut drehbar gelagert ist. 

2. Anlage nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB die Stutzrolle (11) antreibbar gelagert ist. 

3. Anlage nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, daB die Stutzrolle (11 ) iiber eine Gelenk- 

welle (12) mit einer zur Messerwalze (8) koaxialen An- 
triebswelle verbunden ist. 
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